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기능수준 등 평가 평가지
ýසලතා පɝúෂණ සඳහා කාəය උපෙදස්

Njh;r;rp ghPl;irf;fhd tpla MNyhridfs;

업종
කාəȽක

njhopy;Tl;g

제조업
ǧෂ්පාදන
jahhpg;G

과제명
ɪෂය

t p l a k ;

기초기능
ɀɣක ýසලතා

mbg;gil Njh;r;rp

비번호 අංකය ,yf;fk 성 명 නම ngah;

━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━

평가시간 පɝúෂණ කාලය: ghPl;ir Neuk; 5분 ɪනාƋ 5ɐ 4 epkplq;fs;

Ⅰ. 과제의 구성 පɝúෂණ කාəය පŹපාŹය ghPl;ir tpla
xOq;FKiwfs;

구분
කාəය පŹපාŹය

tpla xOq; FKiw

세부과제명
පɝúෂණ ɪෂය
ghP l; ir tplak;

평가시간
පɝúෂණ කාලය
ghPl;ir Neuk;

1과제
පɝúෂණය 1
ghP l; ir 1

명칭맞추기
උපකරණෙɏ නම
fUtpapd; ngah;

1분
ɪනාƋ1ɐ
1 epkplk;

2과제
පɝúෂණය 2
ghP l; ir 2

수작업핀꽂기
ȘǦ වəග අƯǦ ඇƱɢ කරǦන

Fr; rpfis ifapdhy;  c s; Ns
Eiof; fTk�

1분
ɪනාƋ1ɐ
1 epkplk;

3과제
පɝúෂණය 3
ghP l; ir 3

작업물취급및걸기
අɐතම භාɪතා ûɝම සහ එɢɤම

nghUis  ifahsYk;  njhq; ftplYk;

1분 30초
ɪනාƋ1ɐ තƮපර30ɐ

1 epkplKk;  30  nrf; fd; fSk;

4과제
පɝúෂණය 4
ghP l; ir 4

작업물적재
අɐතම පැටɫම

nghUis Vw; Wjy;

1분 30초
ɪනාƋ1ɐ තƮපර30ɐ

1 epkplKk;  30  nrf; fd; fSk;

Ⅱ. 요구사항 අවශɕතා Njitg;ghLfs;

1. 평가위원이제시하는사진의장비명칭을한국어로말하고, 평가위원이한국어로
말하는장비를찾으십시오.
උපෙǊශක ɪʆǦ ඉǎɜපƮ කළ උපකරණ ෙකʣɜයාǩ භාෂාෙවǦ නȼ කර ෙකʣɜයාǩ
භාෂාෙවǦ උපෙǊශක ɪʆǦ ඉɢලා ʆŹ උපකරණ ඇʏǽǦන.
MNyhrfhpdhy; to q; fg; l; l fUtpfis n fhhpa nkhopapy; ngahpl; L nfhhpa nkhopapy;
M N y hrfh;  Nfhhpa  fUtpfis gpbAq; fs;
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2. 작업판에지급된핀을색상,모양,크기에맞게꽂으십시오.
වəණය, හැඩය සහ ɪශාලƮවය අǩව Țවɞව මත ǧවැරǎව ȘǦ ෙයʣදǦන.
epwk;> tbtk; kw;Wk; gUkd; vd;gtw;Wf;F Vw;g gyifapy; rhpahf
Fr;rpfis ,Lf

3. 작업물걸이대에지급된링을규격에맞게거십시오.
ɪශාලƮවය අǩව වළʚ දƜඩ මත එɢලǦන.
gUkDf; F  Vw; g  tiy aq; fis  jz; by;  njhq; f  tpLf

4. 지급된작업모형(12개)을적재판(4개)에짜맞추어완성시키시오.
Țවɞ4 සȼȚəණ ûɝමට ෙකʣටස් 12Șʘෙවලට සකසǦන.
 4 gyiffis G+h;j;jpnra;tjw;F 12 gpupTfSf;F xOq;F Kiwahf jahhpf;fTk;

Ⅲ. 응시자 유의사항 අයǐȼකɞවǦ සඳහා උපෙදස්
tpz;zg;gjhhpfSf;fhd MNyhridfs;

1. 작업 중 안전사고가 나지 않도록 유의하십시오.
ûʆයȼ හǎʆ අනƱරú වළúවා ගැǨම ෙකෙරʏ ɪෙශʢෂෙයǦ සැලûɣමƮ වǦන.
VjhtJ tpgj;Jf;is jtph;g;gjw;F tpNrl ftdk; nrYj;jTk;.

2. 모든 작업은 평가위원의 시작선언과 함께 시작하고 종료선언과 함께

종료하십시오. 시작 전에 미리 작업을 하거나, 종료 후에도 계속 작업을 할
경우 최하점수를 부여하니 유의하십시오.
එú එú සැʆය ආරȼභ ûɝම සහ අවසǦ ûɝම සඳහා උපෙǊශකවරයා ɪʆǦ ලබා ෙදන
සංඥා ȘʘපǎǦන. එෙසʢ ûɝමට අෙපʣෙහʣසƮ ɬවෙහʣƮ අƍ ලýƟ ලැȫමට ෙහʢƱ වǩ
ඇත.
xt;nthU mkh;itAk; Muk;gpg;gjw;Fk; KbTWj;Jtjw;Fkhf
MNyhrfhpdhy; jug;gLk; rkpf;iQfis gpd;gw;Wf. mt;thW nra;a jtwpd;
mJ Fiwe;j Gs;spfis ngw fhuzkhfyhk;.

3. 평가위원이 시험종료를 선언하면 수험자는 즉시 작업을 중단하고 채점이 끝날
때까지 대기하십시오. 채점이 끝나면 다음 수험자를 위하여 평가도구를

처음상태로원위치하십시오.
සැʆය අවසǦ ûɝම සඳහා උපෙǊශකවරයා සංඥා ලබා ෙදන ɪට, කාəයය වහාම නතර
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කර ඔෙȩ කාəයය තúෙසʢɞ කරන ෙතú ɚǾ ʆŹǦන. තúෙසʢɞ ûɝම අවසǦ ɬ පʈව,
ඊළඟ අයǐȼකɞට භාɪතා ûɝමට හැû වන පɜǎ ʆයɥම උපකරණ ඒවා ȿɣǦ ƯȬ
තැǦවල තබǦන.
mkh;it KbTWj;Jtjw;fhf MNyhrfh; rkpf;iQ jUk;NghJ tplaj;ij cldbahf
epWj;jp cq;fsJ tplaj;ij kjpg;gpLk; tiu fhj;jpUq;fs; . kjpg;gply; Kbe;j gpd;dh;
mLj;j tpz;zg;gjhhpf;F gad;gLj;jf;$bajhf mdij;J cgfudq;fisAk; mit
Kd;dpue;j ,lj;jpy; itf;fTk;.

4. 작업은 신속하고 정확하게 수행하되, 무리하게 힘을 가하거나 불필요한

동작으로 평가도구가 훼손될 경우 최하점수를 부여하니 유의하십시오.
කාəයය ඉúමƝǦ සහ ǧවැරǎව ඉŻ කරǦන. අනවශɕ බරú ෙයǏෙමǦ ෙහʤ āයාවûǦ
පɝúෂණ උපකරණවලට හාǧ ûɝෙමǦ අƍ ලýƟ ලැȫම ෙහʢƱ වǩ ඇත.

tplaq;fis NtfkhfTk; rhpahfTk; epiwNtw;Wq;fs;. Njitaw;w Rikia
Vw;WtJ my;yJ nraiy ghPl;ir  cgfzq;fSf;F Nrjk; tpistpg;gJ
Gs;spfis Fiwf;f fhuzkhfyhk;.

5. 평가위원의 지시에 불응하거나, 수험질서를 어지럽히는 경우 퇴실조치

되오니 유의하십시오.
ඔබ උපෙදස් අǩගමනය ûɝමට අෙපʣෙහʣසƮ ɬවෙහʣƮ ෙහʤ ûʆයȼ වɕාþලතාවයú
ඇƯ කළෙහʣƮ, ඔබ පɝúෂණ කාමරෙයǦ ෙනරපා හɜǩ ඇත.

ePq;fs; MNyhridfis gpd;gw;w jtwpdhy; my;yJ VjhtJ Fog;g

epiyf;F cl;gl;lhy; ePq;fs; ghPl;ir miwapypUe;J ntspnaw;wg;gLtPh;fs;
6. 2과제 및 3과제는 의자에 앉은 자세로 평가에 임하여야 합니다.

2 වන පɝúෂණය සහ 3 වන පɝúෂණය ʆǐ කරන අවස්ථාෙɩǏ ඔබ අʈǦ ෙගන ʆŹය
ɒƱය.
2  tJ  ghPl;ir  kw;Wk;  3  tJ  ghPl;ir  eilngWk;NghJ  ePq;fs;
mkh;e;J ,Uj;jy; Ntz;Lk;.

Ⅳ. 도면 සටහන Fwpg;G

1. 명칭맞추기 : 장비 사진 50장 උපකරණ නȼ කරǦන : උපකරණවල ɟප 50 la
Ưෙȩ

cgfuzq;fis ngahpLf ; cgfuzq;fs; cUf;fs; 50 cs;sJ.
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목장갑
අƮවැʈȼ

ைகᾜைறக῀

안전모
ආරúෂක ʏසව්ැʈȼ

பாᾐகாᾺᾗᾷ தைலᾰகவசΆ

방진마스크
ǐʑɪɣ ȿʑƟ වැසම්

ᾑசிᾷதᾌᾺᾗ ᾚகᾚᾊ

위생복
සǨපාරúෂක ඇǿȼ කŸටලය

ᾆகாதாரᾺ பாᾐகாᾺᾗ உைட

드라이버
bස්ýɞȗȚ ǧයන

திᾞகாணி

니퍼
කටə අƍව

ெவᾌΆᾁறᾌ

롱노즈 플라이어
උɢ අƨව
ᾂ᾽ᾁறᾌ

펜치
අƨව
ᾁறᾌ

스페너
සප්ෑනරය

சாவி

톱
ûයත
வா῀

망치
ȽŹය

ᾆᾷதிய᾿

칼
කටරය
கட᾽

전기드릴
ɪǐɣ ƒɢ එක

மிᾹ ᾐைளகᾞவி

가위
කƱර

கᾷதாிᾰேகா᾿

줄자
flda ǐව

Ὰ᾿டாᾌவ

버니어켈리퍼스
වəǧයə කැɣපə
வ᾽னிய᾽ கᾢᾺப᾽
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저울
තරාǎය
தராᾆ

나사못
ඉසý්ɞȗȚ ඇණය

திᾞகிᾲெச᾿ᾤΆ ஆணி

암나사(볼트), 수나사(너트)
ඇණ, ȿɞļĽ
ஆணி, ெநᾌ

사다리
ඉƝමඟ

ஏணி

핸드 파래트

(파래트 트럭)
හෑǦƊ පැලŸ (පැලŸ žú එක)

ஹாᾹ பல (பல ரᾰ)

핸드카
අƮ කරƮතය

ைக வᾶᾊ

대차
ෙȼස කරƮතය
ேமைச வᾶᾊ

파렛트
පැලටය

தᾌ

박스
ෙපŸŹය
ெபᾊ

바구니
බාස්කŸ එක

ᾂைட

공구함
උපකරණ ෙපŸŹය

கᾞவிக῀ ெபᾊ

공구캐비넷
උපකරණ කැȪෙනŸŻව

கᾞவிக῀ அᾤமாாி

마대(자루)
ෙගʤǧය (මɢල)

சாᾰᾁ (உைற)

삽
ෂවල
சவ᾿

빗자루
ෙකʣසස්

ᾐΆᾐᾷதᾊ

쓰레받기
ඩස්ŸපෑǦ එක

ᾁᾺைபᾷெதாᾊ
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방청유
ɣʏʆ ෙතɢ

உராᾼᾫநீᾰகி எᾶெணᾼ

소화기
ęǧ ǧවනය

தீயைணᾺᾗᾰ கᾞவி

비닐 끈
ɪǧɢ කඹය

ᾓιகயிᾠ

테이프
ඩසŸ් ෙŸȗ එක

டῄ ேடᾼᾺ

멀티탭
ɪǐɣබල ɚහැන

மிᾹசார ெதாᾌᾷதி

전선 릴
ෙúබɢ ɝɢ එක

ேகப᾿ ᾆᾞ῀

스위치
සɪ්ļචය (ෙȗǩව)

ஆளி

환풍기
එĘෙසʤසŸ් ɪǐɣ පංකාව
ெவᾺபᾫᾞᾴசி மிᾹவிசிறி

누전차단기
පɜපථ ෙȰකරය

மிᾹᾆιᾠ Ὰேரᾰக᾽

회로시험기
පɜපථ ෙටසට්රය
மிᾹᾆιᾠ ெடῄட᾽

손전등
ෆල්ෑෂ් ලɐŸ එක
ெதறி மிᾹவிளᾰᾁ

작업등
වැඩ ආෙලʤකය

ேவைலᾰᾁ ஒளிதᾞΆ விளᾰᾁ

드럼
බැරලය
ᾖᾺபாᾼ

지게차
කɞ ෙසʤපානය (ෙෆʤúɣෆ්Ÿ)

ெபாᾰῄ ᾢᾺ

에어콤프레샤
එයා කȼෙȝෂරය (වාɒ සමșඩකය)

எயா᾽ கΆபரஸ᾽ (வாᾜ சமனாᾰகி)

벤딩기
ෙබǦඩරය

ெபᾹட᾽
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컨트롤 판넬
පාලක Țවɞව

கᾌᾺபாᾌᾺ பலைக

호이스트
ෙහɐසŸ් එක

உய᾽ᾷᾐΆ கᾞவி
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2. 수작업 핀 꽂기 ȘǦ වəග අƯǦ ඇƱɢ කරǦන

[ 핀 꽂이 판 ȘǦ Țවɞව : ɪශාලƮවය : Ƚ.Ⱦ. 380 x 380]

● ● ● ● ● ●

■ ■ ■ ■ ■ ■

■ ■ ■ ● ● ●

● ● ● ■ ■ ■

■ ■ ■ ● ● ●

● ● ● ■ ■ ■



업종
Industry

제조업
Manufacturing

과제명
Subject

기초기능
Basic skill
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3. 작업물 걸기 අɐතම එɢɤම
[ 작업물 걸이대 ȿǐ දƜඩ : 링 ȿǐව ȽȾ 50 ]

4. 작업물 적재 අɐතම පටවǦන
ெபாᾞகைள ஏιᾠத᾿

[ 작업물 적재판 Țවɞව : ɪශාලƮවය : Ƚ.Ⱦ.700 x 500
பலைக: அகலΆ 700மிமீ x 500 ]



업종
Industry

제조업
Manufacturing

과제명
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기초기능
Basic skill
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Ⅴ. 평가장 시설목록
පɝúෂණ සථ්ාන ලැɐස්Ʊව
பாீைச நைடெபᾠΆ இடᾱக῀ பᾊய᾿

과제명
ɪෂය
பாடΆ

명칭 맞추기 및 핀 꽂기, 작업물 걸기, 및 적재하기
උපකරණ නȼ කරǦන, ȘǦ වəග අƯǦ ඇƱɢ කරǦන, අɐතම

එɢɤම සහ පැටɫම
கᾞவிகைளᾺ ெபயாிᾌக. ெகாᾰகி வைககைள ைகயினா᾿ உபᾌᾷᾐக.

ெபாᾞகைளᾷ ெதாᾱகவிᾌதᾤΆ ஏιᾠதᾤΆ
구 분
වəගය
வைக

일련번호
අǩ අංකය

ெதா.இ

장비 및 시설명
ෙමවලම සහ ෙසʢවා ස්ථානය
கᾞவிᾺ ெபாதிᾜΆ இடᾱகᾦΆ

규 격
Șɜɪතරය
நியமᾱக῀

단위
ඒකකය
அலᾁ

수 량
ȝමාණය

அளᾫ

비 고
ෙවනƮ කɞƟ
பிற ᾁறிᾺᾗக῀

1과제
1 වන

පɝúෂණය
1-வᾐ

பாீைச

1
작업대

වැඩ බංýව
ேவைலᾺபடைற

1,400x1,000x700mm 개
PCS 1

// 2
의자
ȚŻව

கதிைர

개
PCS 2

2과제
2 වන

පɝúෂණය
2-வᾐ

பாீைச

3
작업대

වැඩ බංýව
ேவைலᾺபடைற

1,400x1,000x700mm 개
PCS

6

// 4
의자
ȚŻව

கதிைர

개
PCS 8

// 5
핀 꽂이 세트
ȘǦ කŸටලය

ெகாᾰகிᾺ ெபாதிக῀

제작
ǧෂ්පාදනය
தயாாிᾺᾗக῀

셋
SET 5

핀 : 36개
ȘǦ වəග : ெகாᾰகி வைக
ඡායාɟප உᾞᾺபடΆ 36
핀 박스 ȘǦ ෙපŸŹය

ெகாᾰகிᾺ ெபᾊ
핀 꽂이 판
ȘǦ Țවɞව

ெகாᾰகிᾺ பலைக

// 6
스톱워치

ස්ෙටʣȗ ෙවʣļ (ɪරාම
ඝŹකාව) ῄெடாᾺ ெவா

연속형 공업표준
කාəȽක ȝȽƯ

ெதாழி᾿ᾒப நியமᾱக῀

개
PCS 2

3과제
Test3

பாீைச 3
7

작업대
වැඩ බංýව

ேவைலᾺபடைற
1,400x1000x700mm 개

PCS 6

// 8
의자
ȚŻව

கதிைர

개
PCS 8

// 9
걸이 대 세트

දƨ කŸටලය
제작

ǧෂ්පාදනය
தயாாிᾺᾗக῀

셋
SET 5

링 36개(3종)
ȿǐ 36 (වəග 3) விடΆ

36 (வைக 3)

// 10
스톱워치

ස්ෙටʣȗ ෙවʣļ (ɪරාම
ඝŹකාව) ῄெடாᾺ ெவா

연속형 공업표준
කාəȽක ȝȽƯ

ெதாழி᾿ᾒப நியமᾱக῀

개
PCS 2

4과제
Test4

பாீைச 4
11

작업대
වැඩ බංýව

ேவைலᾺபடைற
1,400x1,000x700mm 개

PCS 6

// 12 의자
ȚŻව

개
PCS 8



업종
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제조업
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과제명
Subject

기초기능
Basic skill
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// 13
작업 판 세트
Țවɞ කŸටලය
பலைகᾺ ெபாதி

제작
ǧෂ්පාදනය
தயாாிᾺᾗக῀

셋
SET 5

작업모형 12개
කැබɣ 12

ᾐᾶᾌக῀ 12

// 14
스톱워치

ස්ෙටʣȗ ෙවʣļ (ɪරාම
ඝŹකාව) ῄெடாᾺ ெவா

연속형 공업표준
කාəȽක ȝȽƯ

ெதாழி᾿ᾒப நியமᾱக῀

개
PCS 2


